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Wprowadzenie

Charakterystyka kursu umiejetnosci zawodowych

Kurs umiejetnosci zawodowych jest krotkg formg ksztatcenia zawodowego z zakresu wybranych zagadnien podstawy programowej ksztatcenia w zawodach, w
zakresie jednej czesci efektdw ksztalcenia wyodrebnionej w ramach danej kwalifikacji.

Osoba, ktéra ukonczyta kurs umiejetnosci zawodowych i podejmuje ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym, moze by¢ zwolniona z zaje¢, ktére byty juz
prowadzone w ramach ukonczonego kursu umiejetnosci zawodowych.

Zwolnienie nastepuje po ztozeniu wniosku przez zainteresowanego stuchacza i przedtozonego zaswiadczenia o ukonczeniu kursu. Takie rozwigzanie umozliwia
stopniowe zdobywanie kwalifikacji poprzez uczenie sie na krétszych kursach umiejetnosci zawodowych i mozliwosci zaliczenia efektow takiego ksztatcenia przy
podejmowaniu dalszej nauki na kwalifikacyjnym kursie zawodowym. Jest to rozwigzanie wychodzgce naprzeciw potrzebom oséb dorostych, podejmujacych dalsze
ksztatcenie lub doskonalenie zawodowe w trakcie pracy zawodowe;.

Kurs umiejetnosci zawodowych moze by¢ prowadzony przez placéwke lub osrodek.

Struktura programu
Typ programu: przedmiotowy
Rodzaj programu: spiralny

Formy ksztatcenia: stacjonarna — 5 tygodni; zaoczna — 2 miesigce

Charakterystyka programu

Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczgcych sie do wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na
zmieniajgcym sie rynku pracy. Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkfa powinien by¢ przygotowany:
do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

— profesjonalnego i rzetelnego wykonywania czynnosci zawodowych;
— pracy w ciggle zmieniajgcej sie rzeczywistosci zawodowej;
— sporzadzania rysunkéw czesci maszyn i urzgdzen;

— sporzadzania uproszczonych schematow technologicznych linii produkcyjnych.
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Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkfa realizowanego w trybie dziennym lub zaocznym jest
elementem nauczania dla zawodu technik technologii szkta 311925. Umozliwia uzyskanie dyplomu zawodowego Technik technologii szkta po zdaniu egzaminéw
zawodowych i ukonczeniu pozostatych kwalifikacji wchodzgcych w sktad zawodu CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego. Program nauczania
jest o strukturze przedmiotowej i spiralnej w uktadzie tresci. Liczba godzin przewidziana na realizacje programu wynosi 90 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin
ksztatcenia zawodowego dla jednostki efektéw ksztatcenia zawartej w podstawie programowej dla zawodu technik technologii szkfa.

W programie kursu przedstawione zostaty: cele ogdlne i cele szczegotowe przedmiotu, materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia, procedury
osiggania celéw ksztatcenia oraz proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika. Program kursu poprzedzony zostat tabelami,

w ktérych dokonano grupowania efektow ksztatcenia oraz przydzielenia ich wraz z kryteriami weryfikacji do programéw poszczegdlnych przedmiotow (kurséw umiejetnosci
zawodowych).

Kwalifikacja CES.04. Organizacja procesow wytwarzania szkia, ktérej czescig jest opisywany kurs, zostat przypisany 4 poziom w Polskiej Ramie Kwalifikacji (PRK).

Cele ksztatcenia
W toku ksztatcenia w ramach kursu CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobdéw ze szkta uzyskuje sie wiedze i umiejetnosci z obszaru sporzadzania rysunkéw i
schematéw czesci maszyn i urzgdzen do produkcji szkta i wyrobdw ze szkta, postugiwania sie przyrzgdami kontrolno- pomiarowymi w procesie produkcji szkta i wyrobéw

ze szkia, postugiwania sie dokumentacjg techniczng i technologiczng w procesie produkcji szkta i wyrobow ze szkfa.

Odniesienie do rynku pracy
Organizowanie ksztatcenia zawodowego nie moze odbywac sie bez wspotpracy z pracodawcami, ktorzy wyznaczajg potrzeby wspétczesnego rynku pracy dla

absolwentow szkét zawodowych czy stuchaczy kwalifikacyjnych kursow zawodowych. Przede wszystkim istotna jest praktyka zawodowa oraz zajecia o charakterze
praktycznym. Zajecia praktyczne powinny odbywac sie w jak najwiekszym wymiarze w rzeczywistych warunkach pracy u pracodawcow, w centrach ksztatcenia
zawodowego, warsztatach szkolnych, pracowniach szkolnych i placowkach ksztatcenia ustawicznego. W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie

i korelowanie ksztatcenia ogdlnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetenciji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia ogdélnego, z uwzglednieniem nizszych
etapow edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogélnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéw

kwalifikacyjnych kurséw zawodowych, a tym samym zapewni im mozliwos¢ sprostania wyzwaniom zmieniajgcego sie rynku pracy.

Ukonhczenie kursu umiejetnosci zawodowych CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobéw ze szkta pozwala na zatrudnienie w:

— przedsiebiorstwach o zréznicowanym stopniu mechanizacji i automatyzacji produkcji wyrobéw ze szkia,
Program kursu umiejetnosci zawodowych
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— zaktadach przetworstwa szkia,
— hutach i zaktadach produkujacych szkto ptaskie, ich wyroby nalezg do najnowoczesniejszych w Europie, dzieki zastosowaniu w nich nowych technologii,
— hutach produkujacych szkto techniczne i do specjalnych zastosowan;
— zakfadach przetwoérstwa szkta i wyrobow ze szkia.
Powigzanie z zawodami
Absolwent placéwki prowadzgcej kurs umiejetnosci zawodowych CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta moze uzyskaé dyplom zawodowy w
zawodzie technik technologii szkta po potwierdzeniu :
— kwalifikacji CES.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu szklarskiego
— pozostatych kurséw umiejetnosci zawodowych wchodzacych w skiad kwalifikacji CES.04. Organizacja proceséw wytwarzania szkta

— uzyskaniu wyksztatcenia sredniego lub $redniego branzowego.

Informacje o wykorzystaniu technik i metod ksztatlcenia na odlegtos¢
W programie nauczania dla kursu umiejetnosci zawodowych CES.04.2. Podstawy produkcji szkla oraz wyrobow ze szkta, efekty ksztatcenia wskazane do realizacji w

ksztatceniu teoretycznym mogg by¢ (po spemieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach o$wiatowych) realizowane w formie ksztatcenia na odlegtos¢, przy
czym zaliczenie tych zaje¢ nie moze odbywac sie w formie zdalne;.
Przed rozpoczeciem nauczania na odlegtosé czesci teoretycznej kursu umiejetnosci zawodowych obowigzkowo nalezy zorganizowac¢ szkolenie dla uczestnikow zaje¢, po
ukonczeniu ktérego powinni posiada¢ wiedze i umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne korzystanie z platformy edukacyjnej. Przy realizacji ksztatcenia z wykorzystaniem
metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ konieczne sg:

— dostep do oprogramowania, ktére umozliwia synchroniczng i asynchroniczng interakcje miedzy stuchaczami lub uczestnikami a osobami prowadzgcymi zajecia;

— materiaty dydaktyczne przygotowane w formie dostosowanej do ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢;

— biezgca kontrola postepdw w nauce stuchaczy lub uczestnikéw, weryfikacje ich wiedzy, umiejetnosci i kompetenciji spotecznych, w formie i terminach ustalonych

przez podmiot prowadzacy ksztatcenie.

Stosowane metody i technik ksztatcenia na odlegtosé:

— wyktad informacyjny,

— pogadanka

Program kursu umiejetnosci zawodowych

CES.02.2.Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta

Strona 6 z 47



Xiowe

Eﬂ?g ug.zsei(ie Rzeczpospolita Unia Europejska o
P - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LA

Wiedza Edukacja Rozwdj

* *

— zadania otwarte,
— dokument wspétdzielony,
— metody eksponujgce przy wykorzystaniu metod audiowizualnych,

— gra dydaktyczna online.

Wymagania wstepne dla uczestnikoéw i stuchaczy

Kurs umiejetnosci zawodowych jest pozaszkolng formg doskonalenia zawodowego przeznaczong dla oséb dorostych, ktére ukonczyty 18 lat. Przepisy prawa umozliwiajg
ponadto przyjecie na kwalifikacyjny kurs zawodowy osoby, ktdra ukonczyta osmioletnig szkote podstawowg oraz:

- ma opodznienie w cyklu ksztafcenia zwigzane z sytuacjag zyciowa lub zdrowotng uniemozliwiajgca lub znacznie utrudniajgcg podjecie lub kontynuowanie nauki
w szkole ponadpodstawowej dla mtodziezy albo uniemozliwiajgca lub znacznie utrudniajgca realizowanie, zgodnie z przepisami w sprawie przygotowania
zawodowego mtodocianych i ich wynagradzania, przygotowania zawodowego u pracodawcy lub

- przebywa w zaktadzie karnym, areszcie sledczym, zakfadzie poprawczym lub schronisku dla nieletnich. (Rozporzadzenie ministra edukacji narodowej z dnia
8 sierpnia 2017 r. w sprawie przypadkéw, w ktdrych do publicznej lub niepublicznej szkoty dla dorostych mozna przyjgé¢ osobe, ktdéra ukonczyta 16 albo 15 lat, oraz
przypadkow, w ktérych osoba, ktéra ukonczyta osmioletnig szkote podstawowg, moze spetniaé obowigzek nauki przez uczeszczanie na kwalifikacyjny kurs
zawodowy. (Dz. U. 2017 Poz. 1562)

Osobo podejmujgca ksztatcenie na kursie umiejetnosci zawodowych jest ponadto zobowigzana dostarczy¢ zaswiadczenie o istnieniu lub braku przeciwwskazan
zdrowotnych do ksztatcenia na kursie umiejetnosci zawodowych CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobdw ze szkta. (Rozporzgdzenie ministra zdrowia z dnia 26
sierpnia 2019 r. w sprawie badan lekarskich kandydatéw do szkot ponadpodstawowych lub wyzszych i na kwalifikacyjne kursy zawodowe, uczniéw i stuchaczy tych szkét,
studentow, stuchaczy kwalifikacyjnych kurséw zawodowych oraz doktorantéw. Dz. U. 2019 Poz. 1651).

Nie zostaly okreslone szczegdine uwarunkowania zwigzane z ksztatceniem w zakresie danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie, w tym mozliwosci wykonywania
zawodu przez osoby z dysfunkcjami czy niepetnosprawne.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajaca:
- dyplom zawodowy,
- dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe lub inny rownorzedny,
- Swiadectwo uzyskania tytutu zawodowego, dyplom uzyskania tytutu mistrza lub inny réwnorzedny,

- Swiadectwo czeladnicze lub dyplom mistrzowski,

Program kursu umiejetnosci zawodowych
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- $wiadectwo ukonczenia szkoty prowadzgcej ksztatcenie zawodowe,
- Swiadectwo ukonczenia liceum profilowanego,

- certyfikat kwalifikacji zawodowej,

- $wiadectwo potwierdzajgce kwalifikacje w zawodzie,

- zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

jest zwalniana, na swoéj wniosek ztozony podmiotowi prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczacych odpowiednio tresci ksztatcenia lub
efektow ksztatcenia zrealizowanych w dotychczasowym procesie ksztalcenia, o ile sposéb organizacji ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym
umozliwia takie zwolnienie.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca zaswiadczenie o ukonczeniu kursu umiejetnosci zawodowych, jest zwalniana, na
swoj wniosek ztozony podmiotowi prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczacych efektéw ksztatcenia zrealizowanych na tym kursie umiejetnosci
zawodowych.

Stuchacz, ktdry uzyska zaliczenie ze wszystkich KUZ-6w w zakresie kwalifikacji CES.04. Organizacja proceséw wytwarzania szkta moze przystgpi¢ do egzaminu
zawodowego z tej kwalifikacji, organizowanego przez Okregowg Komisje Egzaminacyjnag.

2. Plan zajeé¢ kursu umiejetnosci zawodowych

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. z 2019 r. 652)
minimalna liczba godzin ksztatcenia na kursie umiejetnosci zawodowych jest rowna minimalnej liczbie godzin ksztatcenia zawodowego okreslonej w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodach dla danej kwalifikacji.

W podstawie programowej ksztatcenia w kwalifikacji CES.04. Organizacja proceséw wytwarzania wyrobdw ze szkta minimalna liczba godzin w zakresie jednostki efektéw

ksztatcenia CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobéw ze szkta wynosi 90 godzin ksztatcenia zawodowego.

Kursi umiejetnosci zawodowych w zakresie jednostki efektow ksztatcenia CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobdw ze szkta moze by¢ realizowany w formie:

Program kursu umiejetnosci zawodowych
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- stacjonarnej — 1 semestr (1 x 90 godz. = 90 godzin) — zajecia odbywajg sie 3 lub 4 dni w tygodniu po min. 6 godzin dziennie,
- zaocznej— 1 semestr (65% z 90 godzin = 60 godzin) — zajecia odbywajg sie co 2 tygodnie przez 2 dni po 10 godzin dziennie.

Tabela 1- Minimalna liczba godzin ksztalcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie CES.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu
szklarskiego

Nazwa jednostki efektow ksztatcenia Liczba godzin

CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkfa 90

CES.02.8. Kompetencje personalne i spoteczne?

CES.02.9. Organizacja pracy matych zespotéw?

2) Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzac stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych.
4) Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania

umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.

2.1. Pogrupowanie efektow ksztatcenia - tabela 2i 3

Do wykonywania zadan zawodowych w zakresie jednostki CES.04.2. podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkfa niezbedne jest osiggniecie nizej wymienionych

efektow ksztatcenia:

Tabela 2- Przyporzadkowanie efektéw ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegélnych przedmiotéw

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéow Elementy
Stopniowane efektéw ksztalcenia godzin maszynoznawstwa
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew, przeznaczonych

efekt pomocniczy ep na efekt

A B C E

CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkla

I1.1) sporzadza rysunki czesci maszyn i 20 [1.1).1. wykonuje szkice i rysunki techniczne bryt geometrycznych, czesci X

urzgdzen oraz uproszczone schematy maszyn i urzgdzenh

technologiczne linii produkcyjnych (ep) [1.1).2. Sporzadza rysunki wyrobdéw ze szkta X
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Efekty ksztalcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Elementy
Stopniowane efektéw ksztalcenia godzin maszynoznawstwa
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew, przeznaczonych
efekt pomocniczy ep na efekt
11.1).3. stosuje symbole graficzne i oznaczenia przedstawiajgce powigzane X
operacje technologiczne na schematach technologicznych linii produkcyjnych
11.1).4. sporzgdza uproszczone schematy technologiczne linii produkcyjnych
I1.2) charakteryzuje czesci maszyn i 10 [1.2).1. rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzeh stosowanych w przemysle X
urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim
szklarskim (ew) 11.2).2. wskazuje funkcje czesci maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle X
szklarskim
11.2).3. okresla zakres zastosowania czesci maszyn i urzgdzen stosowanych w X
przemysle szklarskim
[1.2).4. dobiera czesci maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim | x
na podstawie dokumentaciji technicznej
11.3) charakteryzuje wtasciwosci 10 11.3).1. klasyfikuje wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych stosowanych w X
materiatéw konstrukcyjnych przemysle szklarskim
stosowanych w przemysle szklarskim( 11.3).2. okresla wiasciwosci materiatéw konstrukcyjnych stosowanych w X
ew) przemysle szklarskim
[1.3).3. okresla zastosowanie materiatdéw konstrukcyjnych w przemysle X
szklarskim w zalezno$ci od wymagan eksploatacyjnych i technologicznych
I1.4) postuguje sie dokumentacjg 5 [1.4).1. rozpoznaje dokumentacje techniczng i technologiczng zwigzang z X
techniczng i technologiczng w procesie obstugg maszyn i urzadzen w procesie produkcji szkta i wyrobow
produkcji szkta i wyrobow ze szkta (ew) ze szkia
11.4).2. wymienia czynnosci zwigzane z obstugg maszyn i urzadzen w procesie X
produkcji szkta i wyrobdw ze szkta zgodnie z posiadang dokumentacjg
techniczng
[1.4).3. wskazuje zakres czynnosci zwigzanych z obstugg maszyn i urzagdzen w X
procesie produkcji szkta i wyrobow ze szkta
[1.4).4. stosuje instrukcje techniczne do obstugi maszyn i urzgdzen w procesie X
produkcji szkta i wyrobow ze szkia
11.4).5. na podstawie instrukcji wskazuje zasady organizacji stanowiska pracy X
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Efekty ksztalcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Elementy
Stopniowane efektéw ksztalcenia godzin maszynoznawstwa
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew, przeznaczonych
efekt pomocniczy ep na efekt
przy obstudze maszyn i urzgdzeh w procesie produkcji szkta i wyrobéw ze szkta
11.5) postuguje sie przyrzgdami 15 [1.5).1. klasyfikuje przyrzgdy pomiarowe stosowane w procesie produkcji szktai | x
kontrolno- pomiarowymi stosowanymi w wyrobow ze szkta
procesie produkcji szkta i wyrobdow ze [1.5).2. wskazuje przyrzady kontrolno-pomiarowe do kontroli okreslonych X
szkfa (ek) parametréw produkcji szkta oraz wyrobow ze szkia
11.5).3. odczytuje wskazania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych stosowanych X
do oceny parametrow produkcji szkta oraz wyrobdéw ze szkta
[1.5).4. dokumentuje wyniki pomiaréw parametrow produkcji szkta oraz wyrobow
ze szkta
[1.5).5. analizuje wyniki pomiaréw parametrow produkcji szkta oraz wyrobow ze X
szkta
11.6) charakteryzuje uktady sterowania 10 11.6).1. rozpoznaje oznaczenia elementéw uktadéw sterowania maszyn i X
pracg maszyn i urzgdzen stosowane w urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim
procesie produkcji szkta i wyrobéw ze [1.6).2. wyjasnia zasady dziatania uktadow sterowania pracg maszyn i urzgdzen | x
szkta (ew) stosowanych w przemysle szklarskim
11.6).3. odczytuje parametry pracy ukladéw sterowania pracg maszyn i urzadzen | x
stosowanych w przemysle szklarskim
I1.7) stosuje programy komputerowe 15 11.7).1. rozréznia programy komputerowe do wykonywania zadan zawodowych X
wspomagajgce wykonywanie zadan (ep) 11.7).2. sporzadza raporty z wykonanych zadan zawodowych, wykorzystujgc X
programy komputerowe
[1.7).3. sporzgdza rysunki techniczne, wykorzystujgc programy komputerowe X
11.8) rozpoznaje wtasciwe normy i 5 11.8).1. wymienia cele normalizacji krajowej X
procedury oceny zgodnosci podczas 11.8).2. podaje definicje i cechy normy X
realizacji zadan zawodowych (ew) [1.8).3. rozpoznaje oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej X
[1.8).4. korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych norm i procedur oceny X
zgodnosci
CES.04.8. Kompetencje personalne i spoteczne
VIIII.1) przestrzega zasad kultury i etyki | - | VIIII.1).1) wskazuje zasady kultury osobistej, etyki zawodowej i ogdlnie przyjete | x
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Efekty ksztalcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Elementy
Stopniowane efektéw ksztalcenia godzin maszynoznawstwa
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew, przeznaczonych
efekt pomocniczy ep na efekt
podczas wykonywania zadanh normy zachowania w srodowisku pracy
zawodowych (ek) VIII.1).2 podaje przyklady zasad, norm i regut moralnych X
VIII.2) planuje wykonanie zadania (ep) - VIIII.2).1. rozréznia techniki organizaciji czasu pracy X
VIII.2).2. okre$la czas realizacji zaplanowanych zadan X
VII1.2).3. realizuje dziatania w wyznaczonym czasie X
VII1.2).4. monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan X
VII1.2).5. dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan X
VII1.2).6. dokonuje samooceny podejmowanych dziatan X
VIII.3) stosuje zasady odpowiedzialnosci | - VIII.3).1. analizuje zasady i procedury wtasciwe dla zadan zawodowych X
za podejmowane dziatania (ep) VIII1.3).2. wskazuje obszary odpowiedzialnosci za skutki swoich decyzji i dziatan, | x
w tym skutki prawne
VII1.3).3. wskazuje znaczenie przestrzegania ustalonych zasad dla budowania X
pozytywnego wizerunku przedsiebiorstwa
VIIl.4) wykazuje sie kreatywnoscig i - VIII.4).1. realizuje nowatorskie dziatania podczas wykonywania zadan X
otwarto$cig na zmiany (ew) zawodowych
VIIl.4).2. uzasadnia potrzebe bycia otwartym na zmiany X
VII1.4).3. ocenia wiasng kreatywnos$c¢ i otwarto$¢ na innowacyjnosc X
VIIl.4).4. uzasadnia potrzebe bycia konsekwentnym w realizacji zadan X
zawodowych
VIII.4).5. wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i oceny X
VIII.5) stosuje techniki radzenia sobie ze | - VIII.5).1. rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych X
stresem (ep) VIII.5).2. wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuaciji
VIII.5).3. wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy X
zawodowej
VIII.5).4. przedstawia r6zne formy zachowan asertywnych, jako sposobdow X
radzenia sobie ze stresem
VIII.5).5. rozrdznia techniki rozwigzywania konfliktéw zwigzanych z X
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Efekty ksztalcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Elementy
Stopniowane efektéw ksztalcenia godzin maszynoznawstwa
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew, przeznaczonych
efekt pomocniczy ep na efekt
wykonywaniem zadahn zawodowych
VIII.5).6. okresla skutki stresu X
VIII.6) doskonali umiejetnosci zawodowe | - VIII.6).1. wskazuje umiejetnosci i kompetencje niezbedne w zawodzie X
(ew) VII1.6).2. analizuje wiasne umiejetnosci i kompetencje zawodowe (kpp X
VII1.6).3. rozpoznaje zrodta wiedzy pomocne w doskonaleniu umiejetnosci X
zawodowych
VIII.6).4. panuje dalszg $ciezke rozwoju i awansu zawodowego uwzgledniajgc X
sytuacje na rynku pracy
VII1.7) negocjuje warunki porozumien - VIIL.7).1. rozréznia techniki negocjacji X
(ep) VIII.7).2. stosuje techniki negocjacji podczas wykonywania zadan zawodowych X
VII1.8) stosuje zasady komunikaciji - VII1.8).1. wskazuje ogdlne zasady komunikacji interpersonalnej X
interpersonalnej (ep) VIII.8).2. stosuje aktywne metody stuchania X
VI11.8).3. argumentuje swoje wypowiedzi X
VII1.8).4. wskazuje bariery w procesie komunikacji interpersonalnej na X
podstawie zaobserwowanych sytuacji
VI11.9) stosuje metody i techniki - VII1.9).1. rozpoznaje zrodta problemdéw podczas wykonywania zadan X
rozwigzywania probleméw (ew) zawodowych
VII1.9).2. wybiera metody i techniki rozwigzywania problemoéw odpowiednio do X
sytuaciji
VIII.9).3. przedstawia sposoby rozwigzywania konfliktéw i problemow X
VIII.10) wspétpracuje w zespole (ek) - VIII.10).1. identyfikuje role i zadania cztonkéw zespotu X
VIII.10).2. podejmuje wspétprace z zespotem podczas realizacji zadanh X
zawodowych
VII1.10).3. modyfikuje sposodb wykonywania czynnosci uwzgledniajgc stanowisko | x
wypracowane w zespole w celu uniknigcia wystagpienia niepozadanych zdarzen
VIII.10).4. proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na X

poprawe warunkow i jakosé pracy
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Efekty ksztalcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Elementy
Stopniowane efektéw ksztalcenia godzin maszynoznawstwa
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew, przeznaczonych
efekt pomocniczy ep na efekt
CES.04.9.0rganizacja pracy matych zespotow
IX.1) organizuje prace zespotu w celu IX.1).1. okresla strukture grupy X
wykonania przydzielonych zadan (ek) IX.1).2. przygotowuje zadania zespotu do realizacji X
IX.1).3. planuje realizacje zadan zapobiegajgcych zagrozeniom bezpieczenstwa | X
i ochrony zdrowia
IX.1).4. oszacowuje czas potrzebny na realizacje okreslonego zadania X
IX.1).5. komunikuje sie ze wspotpracownikami X
IX.1).6. wskazuje wzorce prawidtowej wspétpracy w grupie X
IX.1).7. przydziela zadania cztonkom zespotu zgodnie z harmonogramem X
planowanych prac
IX.2) dobiera osoby do wykonania IX.2).1. ocenia przydatnos¢ poszczegolnych cztonkéw zespotu do wykonania X
przydzielonych zadan (ep) zadania
IX.3).1. ustala kolejnos¢ wykonywania zadan zgodnie z harmonogramem prac X
1X.3) kieruje wykonaniem przydzielonych 1X.3).1. ustala kolejno$¢ wykonywania zadan zgodnie z harmonogramem prac X
zadan (ek) IX.3).2. formutuje zasady wzajemnej pomocy X
IX.3).3. koordynuje realizacje zadah zapobiegajgcych zagrozeniom X
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
IX.3).4. wydaje dyspozycje osobom wykonujgcym poszczegolne zadania
IX.3).5. monitoruje proces wykonywania zadan X
1X.3).6. opracowuje dokumentacje dotyczgcg realizacji zadania wedtug
panujgcych standardow
IX.4) ocenia jako$¢ wykonania 1X.4).1. kontroluje efekty pracy zespotu X
przydzielonych zadan (ew) IX.4).2. ocenia prace poszczegodlnych cztonkéw zespotu pod wzgledem
zgodnosci z warunkami technicznymi odbioru prac
IX.4).3. udziela wskazdéwek w celu prawidtowego
IX.5) wprowadza rozwigzania techniczne IX.5).1. dokonuje analizy rozwigzanh technicznych X

i organizacyjne wptywajgce na poprawe

i organizacyjnych warunkéw i jakosci pracy
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Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw Elementy
Stopniowane efektéw ksztalcenia godzin maszynoznawstwa
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew, przeznaczonych
efekt pomocniczy ep na efekt
warunkow i jakosé pracy (ew) IX.5).2. proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne majgce na celu X

poprawe warunkow i jakosci pracy

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zajeé¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych.

Tabela 3- Grupowanie efektéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz Liczba | kryteriami weryfikacji Grupowanie efektéow Okres realizacji
efektow ksztatcenia z kodowaniem godzin ksztatcenia w zajecia
(ek; ew; ep)
A B C E F
CES.02.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkla
II.CES.02.2. Podstawy I1.1) sporzadza rysunki 20 [1.1).1. wykonuje szkice i rysunki Elementy 1 semestr
produkcji szkta oraz czesci maszyn i urzgdzen techniczne bryt geometrycznych, czesci | maszynoznawstwa
wyrobow ze szkfa oraz uproszczone maszyn i urzgdzen
schematy technologiczne 11.1).2. Sporzadza rysunki wyrobdéw ze
linii produkcyjnych (ep) szkia
11.1).3. stosuje symbole graficzne i
oznaczenia przedstawiajgce powigzane
operacje technologiczne na schematach
technologicznych linii produkcyjnych
[1.1).4. sporzgdza uproszczone
schematy technologiczne linii
produkcyjnych
[1.2) charakteryzuje czesci | 10 11.2).1. rozpoznaje czesci maszyn i Elementy 1 semestr
maszyn i urzgdzen urzadzenh stosowanych w przemysle maszynoznawstwa

stosowanych w przemysle
szklarskim (ew)

szklarskim

11.2).2. wskazuje funkcje czesci maszyn i

CES.02.2.Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz Liczba | kryteriami weryfikacji Grupowanie efektéw Okres realizacji
efektow ksztatcenia z kodowaniem godzin ksztatcenia w zajecia
(ek; ew; ep)
urzgdzenh stosowanych w przemysle
szklarskim
11.2).3. okresla zakres zastosowania
czesci maszyn i urzgdzen stosowanych
w przemysle szklarskim
[1.2).4. dobiera cze$ci maszyn i
urzadzen stosowanych w przemysle
szklarskim na podstawie dokumentacji
technicznej
11.3) charakteryzuje 10 11.3).1. klasyfikuje wtasciwosci Elementy 1 semestr
wtasciwosci materiatow materiatéw konstrukcyjnych maszynoznawstwa
konstrukcyjnych stosowanych w przemysle szklarskim
stosowanych w przemysle 11.3).2. okresla wtasciwosci materiatow
szklarskim( ew) konstrukcyjnych stosowanych w
przemysle szklarskim
11.3).3. okresla zastosowanie materiatow
konstrukcyjnych w przemys$le szklarskim
w zaleznoéci od wymagan
eksploatacyjnych i technologicznych
[1.4) postuguije sie 5 [1.4).1. rozpoznaje dokumentacje Elementy 1 semestr
dokumentacjg techniczng i techniczng i technologiczng zwigzang z | maszynoznawstwa

technologiczng w procesie
produkcji szkta i wyrobow
ze szkia (ew)

obstugg maszyn i urzgdzen w procesie
produkcji szkta i wyrobow ze szkia

[1.4).2. wymienia czynnosci zwigzane z
obstugg maszyn i urzgdzen w procesie
produkcji szkta i wyrobow ze szkfa
zgodnie z posiadang dokumentacjg
techniczng

[1.4).3. wskazuje zakres czynnosci

CES.02.2.Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta
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Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba
godzin

kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w zajecia

Okres realizacji

zwigzanych z obstugg maszyn i
urzgdzeh w procesie produkcji szkta i
wyrobdéw ze szkta

I1.4).4. stosuje instrukcje techniczne do
obstugi maszyn i urzgdzen w procesie
produkcji szkta i wyrobow ze szkia

[1.4).5. na podstawie instrukcji wskazuje
zasady organizacji stanowiska pracy
przy obstudze maszyn i urzagdzen w
procesie produkcji szkfa i wyrobéw ze
szkta

[1.5) postuguje sie
przyrzadami kontrolno-
pomiarowymi
stosowanymi w procesie
produkcji szkta i wyrobow
ze szkia (ek)

15

11.5).1. klasyfikuje przyrzady pomiarowe
stosowane w procesie produkcji szkta i
wyrobow ze szkta

[1.5).2. wskazuje przyrzady kontrolno-
pomiarowe do kontroli okreslonych
parametréw produkcji szkta oraz
wyrobow ze szkta

11.5).3. odczytuje wskazania przyrzadow
kontrolno-pomiarowych stosowanych do
oceny parametrow produkcji szkla oraz
wyrobdw ze szkia

[1.5).4. dokumentuje wyniki pomiaréw
parametréw produkcji szkta oraz
wyrobow ze szkta

[1.5).5. analizuje wyniki pomiaréw
parametréw produkcji szkta oraz
wyrobow ze szkta

Elementy
maszynoznawstwa

1 semestr

CES.02.2.Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny * *

Xiowe

* *

* 5 %

Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz Liczba | kryteriami weryfikacji Grupowanie efektéw Okres realizacji
efektow ksztatcenia z kodowaniem godzin ksztatcenia w zajecia
(ek; ew; ep)
[1.6) charakteryzuje uktady | 10 11.6).1. rozpoznaje oznaczenia Elementy 1 semestr
sterowania pracg maszyn i elementdéw uktadéw sterowania maszyn | maszynoznawstwa
urzgdzeh stosowane w i urzgdzen stosowanych w przemysle
procesie produkcji szkia i szklarskim
wyrobow ze szkta (ew) 11.6).2. wyjaénia zasady dziatania
ukfadéw sterowania pracg maszyn i
urzadzen stosowanych w przemysle
szklarskim
11.6).3. odczytuje parametry pracy
uktadow sterowania pracg maszyn i
urzgdzenh stosowanych w przemysle
szklarskim
I1.7) stosuje programy 15 [1.7).1. rozréznia programy Elementy 1 semestr
komputerowe komputerowe do wykonywania zadan maszynoznawstwa
wspomagajgce zawodowych
wykonywanie zadan (ep) [1.7).2. sporzgdza raporty z wykonanych
zadan zawodowych, wykorzystujgc
programy komputerowe
11.7).3. sporzadza rysunki techniczne,
wykorzystujgc programy komputerowe
[1.8) rozpoznaje wtasciwe | 5 [1.8).1. wymienia cele normalizacji Elementy 1 semestr
normy i procedury oceny krajowej maszynoznawstwa

zgodnosci podczas
realizacji zadan
zawodowych (ew)

11.8).2. podaje definicje i cechy normy

11.8).3. rozpoznaje oznaczenie normy
miedzynarodowej, europejskie;j i
krajowej

11.8).4. korzysta ze zrddet informac;i
dotyczgcych norm i procedur oceny
zgodnosci

CES.02.2.Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta
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Fundusze

Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny * *

* *

* 5 %

Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba
godzin

kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w zajecia

Okres realizacji

CES.04.8. Kompetencje personalne i spoteczne

VIII.CES.04.8.
Kompetencje personalne i
spoteczne

VIII.1) przestrzega zasad
kultury i etyki podczas
wykonywania zadan
zawodowych (ek)

- VIII.1).1) wskazuje zasady kultury
osobistej, etyki zawodowej i ogdinie
przyjete normy zachowania w
srodowisku pracy

VII1.1).2 podaje przyktady zasad, norm i
regut moralnych

VII1.2) planuje wykonanie
zadania (ep)

- VII1.2).1. rozréznia techniki organizacji
czasu pracy

VII1.2).2. okresla czas realizaciji
zaplanowanych zadan

VII1.2).3. realizuje dziatania w
wyznaczonym czasie

VII1.2).4. monitoruje realizacje
zaplanowanych dziatan

VIII.2).5. dokonuje modyfikacji
zaplanowanych dziatan

VIII.2).6. dokonuje samooceny
podejmowanych dziatan

VIII.3) stosuje zasady
odpowiedzialnosci za
podejmowane dziatania

(ep)

- VIII.3).1. analizuje zasady i procedury
wiasciwe dla zadan zawodowych

VIII.3).2. wskazuje obszary
odpowiedzialnosci za skutki swoich
decyzji i dziatan, w tym skutki prawne

VII1.3).3. wskazuje znaczenie
przestrzegania ustalonych zasad dla
budowania pozytywnego wizerunku
przedsiebiorstwa

Kompetencje personalne i
spoteczne

1 semestr

Program kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze

Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Xiowe

* *

* 5 %

Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz Liczba | kryteriami weryfikacji Grupowanie efektéw Okres realizacji
efektow ksztatcenia z kodowaniem godzin ksztatcenia w zajecia

(ek; ew; ep)

VIIl.4) wykazuije sie - VIII.4).1. realizuje nowatorskie dziatania

kreatywnoscig i podczas wykonywania zadanh

otwartos$cig na zmiany
(ew)

zawodowych

VIII.4).2. uzasadnia potrzebe bycia
otwartym na zmiany

VI11.4).3. ocenia wtasng kreatywno$c i
otwarto$¢ na innowacyjnosc¢

VII1.4).4. uzasadnia potrzebe bycia
konsekwentnym w realizacji zadan
zawodowych

VII1.4).5. wskazuje przyktady
wprowadzenia zmiany i oceny

VI11.5) stosuje techniki
radzenia sobie ze stresem

(ep)

VII1.5).1. rozpoznaje zrodta stresu
podczas wykonywania zadan
zawodowych

VIII.5).2. wybiera techniki radzenia sobie
ze stresem odpowiednio do sytuacji

VIII.5).3. wskazuje najczestsze
przyczyny sytuacji stresowych w pracy
zawodowej

VII1.5).4. przedstawia rézne formy
zachowan asertywnych, jako sposobow
radzenia sobie ze stresem

VIII.5).5. rozrdznia techniki
rozwigzywania konfliktéw zwigzanych z
wykonywaniem zadan zawodowych

VII1.5).6. okresla skutki stresu

VII1.6) doskonali
umiejetnosci zawodowe

VII1.6).1. wskazuje umiejetnosci i
kompetencje niezbedne w zawodzie

CES.02.2.Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta
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Fundusze

Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny * *

Xiowe

* *

* 5 %

Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz Liczba | kryteriami weryfikacji Grupowanie efektéw Okres realizacji
efektow ksztatcenia z kodowaniem godzin ksztatcenia w zajecia

(ek; ew; ep)

(ew) VIII.6).2. analizuje wlasne umiejetnosci i

kompetencje zawodowe (kpp

VIII.6).3. rozpoznaje zrédta wiedzy
pomocne w doskonaleniu umiejetnosci
zawodowych

VII1.6).4. panuje dalszg Sciezke rozwoju
i awansu zawodowego uwzgledniajgc
sytuacje na rynku pracy

VIII.7) negocjuje warunki
porozumien (ep)

VII1.7).1. rozréznia techniki negocjaciji

VIII.7).2. stosuje techniki negocjaciji
podczas wykonywania zadan
zawodowych

VII1.8) stosuje zasady
komunikacji
interpersonalnej (ep)

VI11.8).1. wskazuje ogdlne zasady
komunikacji interpersonalnej

VIII.8).2. stosuje aktywne metody
stuchania

VIII.8).3. argumentuje swoje wypowiedzi

VIII.8).4. wskazuje bariery w procesie
komunikacji interpersonalnej na
podstawie zaobserwowanych sytuaciji

VIII.9) stosuje metody i
techniki rozwigzywania
problemow (ew)

VII1.9).1. rozpoznaje zrodta problemow
podczas wykonywania zadan
zawodowych

VIII.9).2. wybiera metody i techniki
rozwigzywania probleméw odpowiednio
do sytuacji

VI11.9).3. przedstawia sposoby
rozwigzywania konfliktow i problemow

VII1.10) wspétpracuje w

VII1.10).1. identyfikuje role i zadania

CES.02.2.Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta
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Fundusze

Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny * *

* *

* 5 %

Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba
godzin

kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w zajecia

Okres realizacji

zespole (ek)

cztonkow zespotu

VIII.10).2. podejmuje wspotprace z
zespotem podczas realizacji zadan
zawodowych

VII1.10).3. modyfikuje sposéb
wykonywania czynnosci uwzgledniajgc
stanowisko wypracowane w zespole

w celu uniknigcia wystgpienia
niepozadanych zdarzeh

VI11.10).4. proponuje rozwigzania
techniczne i organizacyjne wplywajace
na poprawe warunkow i jakos¢ pracy

CES.04.9.0rganizacja pracy malych zespotéw

IX. Organizacja pracy
matych zespotow

IX.1) organizuje prace
zespotu w celu wykonania
przydzielonych zadan (ek)

- IX.1).1. okresla strukture grupy

IX.1).2. przygotowuje zadania zespotu
do realizacji

IX.1).3. planuje realizacje zadan
zapobiegajgcych zagrozeniom
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

IX.1).4. oszacowuje czas potrzebny na
realizacje okreslonego zadania

IX.1).5. komunikuje sie ze
wspotpracownikami

IX.1).6. wskazuje wzorce prawidtowej
wspotpracy w grupie

IX.1).7. przydziela zadania cztonkom
zespotu zgodnie z harmonogramem
planowanych prac

IX.2) dobiera osoby do

IX.2).1. ocenia przydatnos¢

Organizacja pracy matych
zespotow

1 semestr

Program kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze

Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Xiowe

* *

* 5 %

Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba
godzin

kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w zajecia

Okres realizacji

wykonania przydzielonych
zadan (ep)

poszczegodlnych cztonkoéw zespotu do
wykonania zadania

IX.3).1. ustala kolejno$¢ wykonywania
zadan zgodnie z harmonogramem prac

IX.3) kieruje wykonaniem
przydzielonych zadan (ek)

IX.3).1. ustala kolejno$¢ wykonywania
zadan zgodnie z harmonogramem prac

IX.3).2. formutuje zasady wzajemne;j
pomocy

IX.3).3. koordynuje realizacje zadan
zapobiegajgcych zagrozeniom
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

IX.3).4. wydaje dyspozycje osobom
wykonujgcym poszczegodlne zadania

IX.3).5. monitoruje proces wykonywania
zadan

IX.3).6. opracowuje dokumentacje
dotyczaca realizacji zadania wedtug
panujgcych standardow

IX.4) ocenia jakos¢
wykonania przydzielonych
zadan (ew)

IX.4).1. kontroluje efekty pracy zespotu

IX.4).2. ocenia prace poszczegdlnych
cztonkéw zespotu pod wzgledem
zgodnosci z warunkami

technicznymi odbioru prac

IX.4).3. udziela wskazéwek w celu
prawidtowego

IX.5) wprowadza
rozwigzania techniczne i
organizacyjne wptywajgce
na poprawe warunkéw i

IX.5).1. dokonuje analizy rozwigzan
technicznych i organizacyjnych
warunkow i jakosci pracy

IX.5).2. proponuje rozwigzania

CES.02.2.Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta

Program kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze

Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

Xiowe

* *

Unia Europejska =

Europejski Fundusz Spoteczny * *

* 4 *

Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba
godzin

kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektéw Okres realizacji
ksztatcenia w zajecia

jakos¢ pracy (ew)

techniczne i organizacyjne majgce na
celu poprawe warunkéw i jakosci pracy

2.2. Okreslenie liczby godzin na ksztalcenie zawodowe

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu kursu umiejetnosci zawodowych powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych oraz organizacji pracy matych zespotow.

Tabela 4- Okreslenie liczby godzin poszczegodlnych zaje¢ z podzialem na zajecia teoretyczne i praktyczne

Przedmiot Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz z kodami -ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé
Zajecia Zajecia
teoretyczne praktyczne
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
A B C D E
Elementy 90 - [1.1) sporzadza rysunki czesci maszyn i [1.1).1. wykonuje szkice i rysunki techniczne bryt geometrycznych,
maszynoznawstwa urzgdzen oraz uproszczone schematy czesci maszyn i urzgdzen

technologiczne linii produkcyjnych (ep)

[1.1).2. sporzgdza rysunki wyrobdéw ze szkta

11.1).3. stosuje symbole graficzne i oznaczenia przedstawiajgce
powigzane operacje technologiczne na schematach
technologicznych linii produkcyjnych

11.1).4. sporzadza uproszczone schematy technologiczne linii
produkcyjnych

Program kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Xiowe

Unia Europejska =

* *

Europejski Fundusz Spoteczny * *

* 4 *

Przedmiot

Liczba godzin

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia wraz z kodami -ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

[1.2) charakteryzuje czesci maszyn i
urzadzeh stosowanych w przemysle

szklarskim (ew)

11.2).1. rozpoznaje czesci maszyn i urzadzen stosowanych w
przemysle szklarskim

11.2).2. wskazuje funkcje czesci maszyn i urzadzen stosowanych w
przemys$le szklarskim

11.2).3. okresla zakres zastosowania czesci maszyn i urzadzen
stosowanych w przemysle szklarskim

11.2).4. dobiera czesci maszyn i urzgdzen stosowanych w
przemysle szklarskim na podstawie dokumentacji techniczne;j

[1.3) charakteryzuje

materiatdow konstrukcyjnych stosowanych

wiasciwosci

w przemysle szklarskim (ew)

11.3).1. klasyfikuje wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych
stosowanych w przemysle szklarskim

11.3).2. okresla wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych
stosowanych w przemysle szklarskim

11.3).3. okresla zastosowanie materiatow konstrukcyjnych w
przemysle szklarskim w zaleznosci od wymagan eksploatacyjnych
i technologicznych

[1.4) postuguje sie dokumentacjg

techniczng i technologiczng w procesie
produkcji szkta i wyrobdw ze szkta (ew)

I1.4).1. rozpoznaje dokumentacje techniczng i technologiczng
zwigzang z obstugg maszyn

i urzadzen w procesie produkcji szkta i wyrobow ze szkta

[1.4).2. wymienia czynnosci zwigzane z obstugg maszyn i urzgdzen
w procesie produkcji szkfa i wyrobéw ze szkta zgodnie z posiadang
dokumentacjg techniczng

11.4).3. wskazuje zakres czynnosci zwigzanych z obstugg maszyn i
urzadzen w procesie produkcji szkfa i wyrobéw ze szkta

11.4).4. stosuje instrukcje techniczne do obstugi maszyn i urzgdzen
w procesie produkcji szkta i wyrobéw ze szkta

11.4).5. na podstawie instrukcji wskazuje zasady organizaciji
stanowiska pracy przy obstudze maszyn i urzagdzen w procesie
produkcji szkta i wyrobow ze szkia

Program kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

Rzeczpospolita

Xiowe

Unia Europejska =

* *

Europejski Fundusz Spoteczny * *

* 4 *

Przedmiot

Liczba godzin

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia wraz z kodami -ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

[1.5) postuguije sie przyrzadami kontrolno-
pomiarowymi stosowanymi w procesie
produkcji szkta i wyrobow ze szkfa (ek)

11.5).1. Kklasyfikuje przyrzady pomiarowe stosowane w procesie
produkcji szkta i wyrobéw ze szkta

[1.5).2. wskazuje przyrzady kontrolno-pomiarowe do kontroli
okreslonych parametréw produkcji szkta oraz wyrobdéw ze szkta
[1.5).3. odczytuje wskazania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych
stosowanych do oceny parametrow produkcji szkta oraz wyrobéw
ze szkta

11.5).4. dokumentuje wyniki pomiaréw parametrow produkcji szkta
oraz wyrobow ze szkia

[1.5).5. analizuje wyniki pomiaréw parametrow produkcji szkta oraz
wyrobéw ze szkia

[1.6) charakteryzuje ukfady sterowania

pracg maszyn i urzgdzen stosowane w
procesie produkcji szkta i wyrobéw ze

szkia (ew)

[1.6).1. rozpoznaje oznaczenia elementéw uktadéw sterowania
maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim
11.6).2. wyjasnia zasady dziatania uktadéw sterowania pracg
maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim
11.6).3. odczytuje parametry pracy uktadoéw sterowania pracg
maszyn i urzgdzenh stosowanych w przemysle szklarskim

11.7) stosuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadan (ep)

11.7).1. rozréznia programy komputerowe do wykonywania zadan
zawodowych

11.7).2. sporzgdza raporty z wykonanych zadan zawodowych,
wykorzystujgc programy komputerowe

11.7).3. sporzgdza rysunki techniczne, wykorzystujgc programy
komputerowe

Program kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze

£E . i Unia Europejska 1
furopeickie gy Roeczospolita I Fopelsls R
Przedmiot Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz z kodami -ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé
Zajecia Zajecia
teoretyczne praktyczne
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
11.8) rozpoznaje wtasciwe normy i 11.8).1. wymienia cele normalizacji krajowej
procedury oceny zgodnosci podczas 11.8).2. podaje definicje i cechy normy
realizacji zadan zawodowych (ew) 11.8).3. rozpoznaje oznaczenie normy miedzynarodowej,
europejskiej i krajowej
11.8).4. korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych norm i procedur
oceny zgodnosci

2.3. Plan kursu umiejetnosci zawodowych

Dla kursu umiejetnosci zawodowych CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobdw ze szkta przyjeto 90 godzin ksztatcenia zawodowego w trybie stacjonarnym, w

tym na ksztatcenie zawodowe teoretyczne zostanie przeznaczonych minimum 90 godzin i nie mniej niz 60 godzin w trybie zaocznym.

Tabela 5- Okreslenie liczby godzin poszczegdlnych zaje¢ z podzialem na zajecia praktyczne

Lp. Obowiazkowe zajecia edukacyjne Liczba godzin w semestrze Uwagi o realizaciji

1. | Elementy maszynoznawstwa 90 Ksztatcenie teoretyczne

2. | Kompetencje personalne i spoteczne?

3. | Organizacja pracy matych zespotow?

Ogdétem godzin zaje¢ edukacyjnych obowigzkowych 90

Egzamin z kwallifikacji nalezy przeprowadzi¢ po ukonczeniu wszystkich przewidzianych programem zaje¢ (po zaliczeniu wszystkich kursow umiejetnosci zawodowych,
w terminach okreslonych przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.

Kurs umiejetnosci zawodowych (KUZ) moze rozpocza¢ sie w dowolnym momencie roku

2) Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzaé stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania

kompetenc;ji personalnych i spotecznych.
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4 Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzaé stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania

umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.

3. Cele ksztalcenia kursu umiejetnosci zawodowych

Absolwent kursu umiejetnosci zawodowych realizujgcy ksztatcenie w ramach jednostki ksztatcenia zawodzie CES.02.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobdéw szkta
powinien by¢ przygotowany do wykonywania zadan zawodowych:

— sporzgdzania rysunkow czesci maszyn i urzgdzen,

— sporzadzania uproszczonych schematéw technologicznych linii produkcyjnych

— stosowania dokumentacji techniczno- technologicznej w procesie produkcji szkta i wyrobow ze szkia,
4. Programy poszczegélnych zajec¢
4.1. Program nauczaniadla przedmiotu: ELEMENTY MASZYNOZNAWSTWA

4.1.1. Cele ogélne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:

o poznanie podstaw konstrukcji maszyn i urzadzeh w przemys$le szklarskim.
o poznanie wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych,

o poznanie uktadéw sterowania,

o poznanie czesci maszyn i urzgdzen w przemysle szklarskim,

o poznanie maszyn i urzgdzen w przemysle szklarskim.

4.1.2. Cele szczegoétowe przedmiotu
W wyniku procesu ksztatcenia stuchacz kursu powinien umie¢:
e charakteryzowac czesci maszyn i urzagdzen stosowanych w przemysle szklarskim;
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e charakteryzowac ukfady sterowania praca maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle szklarskim;

e stosowac¢ dokumentacje techniczno- technologiczng w procesie produkcji szkta i wyrobdéw ze szkta;

e prowadzi¢ pomiary przyrzagdami kontrolnymi stosowanymi w procesie produkcji;

e sporzadzaé dokumentacje przy zastosowaniu programéw komputerowych;

e proponowac rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkéw i jakos¢ pracy;

e ksztattowad postawy spoteczno-zawodowe warunkujace sprawne i odpowiedzialne wykonywanie zadan zawodowych.

4.1.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia przedmiotu

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %
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* 4 *

technicznych

rysunkéw

bryt geometrycznych, czesci maszyn i
urzadzen,

— sporzadzac rysunki wyrobow ze szkia.

— sporzadzac¢ uproszczone schematy
technologiczne.

Dziat programowy Tematy jednostek Liczba | Wymagania programowe
metodycznych godzin | Podstawowe Ponadpodstawowe
— niezbedne teoretyczne i praktyczne — rozszerzajace teoretyczne i praktyczne
Stuchacz/uczestnik potrafi: Stuchacz/uczestnik potrafi:
I. Wykonywanie rysunkéw Wykonywanie szkicow i 20 — - wykona¢ szkice i rysunki techniczne — objasni¢ na uproszczonych schematach,

symbole graficzne i oznaczenia
przedstawiajgce powigzane operacje
technologiczne.

Il. Przyrzady kontrolno-
pomiarowe

Aparatura kontrolna pomiarowa 15

— wymieni¢ przyrzady kontrolno-
pomiarowe do kontroli parametréw
procesowych,

— klasyfikowac¢ przyrzgdy pomiarowe,

— wykonywaé pomiary parametrow
produkcji

— odczytywac wskazania aparatury
kontrolno-pomiarowe]j stosowanej do
oceny parametrow procesu produkciji.

okresli¢ btedy przyrzadéw pomiarowych,
przewidzie¢ potrzebe kalibrac;ji
przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych.

Ill. Podstawy konstrukcji
maszyn i urzgdzenh

Charakterystyka czesci maszyni | 6

urzgdzen

— rozpoznaé czesci maszyn i urzadzen
stosowanych w przemysle szklarskim,

okresli¢ funkcje czesci maszyn i
urzgdzeh stosowanych w przemysle
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Dziat programowy Tematy jednostek Liczba | Wymagania programowe
— charakteryzowaé czesci maszyn i szklarskim,
urzadzen stosowanych w przemysle — dobiera¢ czesci maszyn i urzadzen
szklarskim, stosowanych w przemysle szklarskim na
— okresli¢ zakres zastosowania czesci podstawie dokumentacji technicznej i
maszyn i urzgdzenh stosowanych w technologicznej..
przemysle szklarskim.

Witasciwosci materiatow 6 — klasyfikowa¢ wiasciwosci materiatow okresli¢ wlasciwosci materiatow

konstrukcyjnych konstrukcyjnych stosowanych w konstrukcyjnych stosowanych w
przemysle szklarskim, przemysle szklarskim.

— wymieni¢ materiaty konstrukcyjne do
wymagan eksploatacyjnych i
technologicznych.

Uktady sterowania 6 — rozpozna¢ oznaczenia elementow — wyjasni¢ zasady dziatania uktadéw
uktadow sterowania maszyn i urzgdzen sterowania pracg maszyn i urzgdzenh
stosowanych w przemysle szklarskim stosowanych w przemysle szklarskim

odczyta¢ parametry pracy uktadow

— sterowania pracg maszyn i urzgdzen
stosowanych w przemysle szklarskim.

IV. Maszyny i urzgdzenia Maszyny i urzadzenia w procesie | 10 — wymieni¢ maszyny i urzgdzenia - scharakteryzowa¢ urzgdzenia stosowane
produkcji stosowane do sporzgdzania zestawow w procesie mechanicznego formowania

szklarskich, wyrobow ze szkia,

- rozrézni¢ elementy cze$ci maszyn i - zastosowaé maszyny i urzgdzenia
urzadzen stosowanych do sporzgdzania stuzgce do obrobki termicznej szkia i
zestawow szklarskich, wyrobow ze szkta.

- wymieni¢ rodzaje piecow szklarskich

- wymieni¢ czesci konstrukcyjne piecow
szklarskich,

- wymieni¢ urzgdzenia stosowane w
procesie mechanicznego i recznego
formowania wyrobdéw ze szkia,

- wymieni¢ maszyny i urzadzenia
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Dziat programowy Tematy jednostek Liczba | Wymagania programowe
stosowane do zdobienia i przetwarzania
wyrobéw ze szkia.
V. Dokumentacja techniczno - | Normy i procedury 2 — wymieni¢ cele i zadania normalizacji, opisaé zasady normalizacji i ich wptyw
technologiczna w produkji — wskazaé gtéwng instytucje na procesy produkcyjne,
normalizacyjng w Polsce oraz jej misje postugiwac sie normami w dziatalnosci
dziatania, badawczej i produkcyjno-przemystowe;.
— postugiwaé sie normami,
— zrealizowa¢ dziatania zgodnie
Zz wtasnymi pomystami, wiasng
kreatywnoscia.
Dokumentacja techniczno- 2 — rozrézni¢ dokumentacje technologiczng zastosowac zakres czynnosci
technologiczna i techniczng zwigzang z obstuga zwigzanych z obstugg maszyn i
maszyn i urzagdzen w procesie produkc;ji urzadzenh produkcyjnych,
wyrobéw ze szkia, zaproponowac zasady organizacji
— stosowac instrukcje techniczne do stanowiska pracy przy obstudze maszyn
obstugi maszyn i urzgdzen w procesach i urzgdzen.
produkcyjnych. zaplanowac¢ czynnos$ci zwigzane z
— zilustrowa¢ wyniki pomiaréw wedtug obstugg maszyn i urzadzen
wymaganej dokumentacji techniczno- produkcyjnych zgodnie z posiadang
technologicznej dokumentacjg techniczng
zanalizowaé wyniki pomiaréw
parametréw produkcji szkta.
VI. Systemy informatyczne Programy komputerowe 12 — postugiwac sie arkuszem kalkulacyjnym zastosowac programy komputerowe do
wspomagajgce produkcje wspomagajgce wykonywanie do realizacji zadan rachunkowych w wykonywania zadan,
zadan technologii szkia, sporzadzi¢ raporty do rejestracji zadan
— gromadzi¢ i odszukiwac¢ informacje zawodowych na poszczegdinych
dotyczace pracy okreslonego dziatu etapach produkgciji.
produkcyjnego,
— rozrézni¢ programy komputerowe
wspomagajgce zarzadzanie produkcja.
Sporzadzanie dokumentac;ji 3 — rozrézni¢ stosowang dokumentacje oceni¢ wyniki z kontroli parametréw
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przy uzyciu programéw techniczng i technologiczng dla procesu produkcyjnego.
komputerowych stanowiska pracy,

— przygotowac formularze zbiorcze z
wynikéw oceny jakosci wykorzystujgc
programy komputerowe.

Raportowanie wynikow 4 — sporzgdzaé¢ dokumentacje techniczno- — zaplanowacé produkcje zdobienia i
produkcyjnych technologiczng(np. sprawozdania, karty przetwarzania wyrobow ze szkita z
technologiczne, polecenia zastosowaniem programoéw
technologiczne), wykorzystujac komputerowych.
programy komputerowe, — zaproponowac raporty produkcyjne
— rejestrowac wyniki jakosciowe procesow procesow formowania, wykanczania,
formowania, wykanczania, zdobienia zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze
i przetwarzania wyrobow ze szkia. szkia,

— zilustrowaé wyniki z procesu
formowania, wykanczania, zdobienia i
przetwarzania wyrobdéw ze szkia.

4.1.4. Procedury osiggania celow ksztalcenia

Propozycje metod nauczania
— podajgce,
— problemowe,
— eksponujace.

Do metod szczegolnie wskazanych nalezg wszelakiego rodzaju metody aktywizujgce, np. metody ¢wiczen, tekstu przewodniego, pokazu z objasnieniem, projektéw,
instruktazu, metoda przypadkdéw, metoda sytuacyjna, dyskusja dydaktyczna, metoda projektu, metoda tekstu przewodniego oraz metoda webugest.

Formy indywidualizacji pracy ze stuchaczem powinny uwzgledniaé: dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika
kursu. Organizacja pracy podczas zaje¢ powinna koncentrowacé sie na pracy indywidualnej zréznicowanej oraz grupowe;.

Na zajeciach proponuje sie r6zne metody pracy ze stuchaczami, ktére powinny prowadzi¢ poprzez zapoznanie sie z surowcami stosowanymi podczas produkcji w

formie wyktadu, prezentacji i dyskusji dydaktycznej, jak i poznawania kolejnych czynnosci wchodzgcych w zakres cyklu produkcji wyrobéw ceramicznych, a nastepnie
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planowania produkgji i wykonywania obliczen jej dotyczacych. W trakcie cyklu ksztatcenia nalezy potozy¢ nacisk na prawidtowo przeprowadzone obliczenia i
przygotowane raporty do danej jednostki tematycznej.

Przedmiot moze by¢ realizowany z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ przy czym zaliczenie zaje¢ nie moze odbywacé sie w formie zdalnej.
Propozycja metod i technik ksztatcenia na odlegtosé

— wyklad informacyjny,

— pogadanka

— zadania otwarte,

— dokument wspoétdzielony,

— metody eksponujgce przy wykorzystaniu metod audiowizualnych,

— gra dydaktyczna online.

Zalecang organizacjg pracy na zajeciach jest nauczanie zbiorowe z zastosowaniem nauczania jednostkowego w czesci materiatu, umozliwiajgcego indywidualizacje
tresci i tempa uczenia sie.

Obudowa dydaktyczna:

W zakres obudowy dydaktycznej wchodzg nastepujgce elementy:

- literatura przedmiotu,

- poradniki metodyczne dla nauczycieli,

- scenariusze zaje¢ edukacyjnych (tradycyjne lub multimedialne) dla nauczycieli wraz z przygotowanymi materiatami dydaktycznymi,
- materiaty dydaktyczne zwigzane z wykorzystaniem metod aktywizujgcych,

- pakiety edukacyjne, skrypty lub e-skrypty zawierajgce karty pracy dla uczniéw,

- testy i sprawdziany sprawdzajgce wiedze i umiejetnosci praktyczne uczniéw,

- narzedzia diagnozujgce rozwdj uczniéw.

Warunki ksztatcenia
Pracownia, w ktorej prowadzone bedg zajecia powinna by¢ wyposazona w:
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- stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakietem
programéw biurowych, programem komputerowego wspomagania projektowania CAD (Computer Aided

Design), urzadzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem,

- stanowisko komputerowe dla stuchacza/uczestnika z dostepem do internetu, pakietem programoéw biurowych, z oprogramowaniem do
wykonywania dokumentacji technicznej, uproszczonych schematéw technologicznych, symulacji przebiegu proceséw technologicznych oraz wielofunkcyjng drukarkg
sieciowa,

- materiaty i przybory rysunkowe,

- modele bryt geometrycznych,

- normy techniczne,

- katalogi maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle szklarskim,

- instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim,

- schematy techniczne i technologiczne stosowane w przemysle szklarskim,

- zestaw plansz ze schematami maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim,

- prezentacje multimedialne i filmy dydaktyczne dotyczgce proceséw technologicznych oraz maszyn i urzgdzen
stosowanych w przemys$le szklarskim.

- kolekcje materiatéw konstrukcyjnych,

- narzedzia i przyrzady pomiarowe,

- modele maszyn i napedéw elektrycznych,

- elementy uktadow automatyki i sterowania pracg maszyn i urzgdzen,

- schematy technologiczne i dokumentacje techniczng proceséw produkcyjnych,

- schematy uktadéw regulacji i sterowania,

- kolekcje wyrobdéw ze szkia, takich jak: formowane, wykanczane, zdobione, przetwarzane r6znymi metodami,
- dokumentacje technologiczna,

- katalogi, instrukcje, fotografie i filmy dydaktyczne dotyczgce proceséw produkcji wyrobow ze szkia,
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- projektor multimedialny,

- stanowisko kontrolno-pomiarowe wyposazone w pehametr, termometry cieczowe i termoelektryczne, manometr, pirometr, przeptywomierz, suwmiarke, przyrzady i
urzgdzenia do pomiaru wielkosci geometrycznych, rejestratory, areometr,

- srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, zestaw przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy,

- ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

4.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Ocena osiggnie¢ edukacyjnych powinna dotyczyé¢ przede wszystkim poziomu opanowania umiejetnosci okreslonych efektami ksztatcenia opisanymi w podstawie

programowej ksztatcenia zawodowego z uwzglednieniem kryteriéw weryfikac;ji.

Kontrola i ocena osiggnie¢ uczestnikéw kursu moze by¢ dokonywana za pomoca:

— obserwacji pracy stuchaczy kursu podczas wykonywania zadan,

testow wiedzy,

testéw umiejetnosci praktycznych,

— ankiety samooceny
Sprawdzenie osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie powinno by¢ dokonywane poprzez ocene wykonanych ¢wiczen, projektow, ukierunkowang obserwacje czynnosci
wykonywanych przez uczestnikdw kursu. W trakcie kontroli i oceny osiggnie¢ stuchaczy nalezy zwraca¢ uwage na praktyczne zastosowanie opanowanej wiedzy i
umiejetnosci, jakos¢ wykonania zadan, postugiwanie sie poprawng terminologig. W procesie kontroli i oceny nalezy zwraca¢ uwage na opanowanie efektow ksztatcenia

przez uczestnikdw kursu umiejetnosci w zakresie :

— korzystania z katalogéw oraz z dokumentacji technicznej( instrukcje, schematy , karty techniczne),

— sporzadzania rysunkéw maszyn i urzgdzen oraz uproszczonych schematéw technologicznych linii produkcyjnych,
— identyfikowania czesci maszyn i urzgdzen przemystowych,

— okreslenia funkcji maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim,

— wyjasnienia zasad dziatania uktadéw sterowania w praca maszyn i urzgdzenh stosowanych w przemysle szklarskim,
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— korzystania z réznych zrodet informaciji,

— prezentowania wynikéw wiasnej pracy.

Zajecia nalezy prowadzac¢ z naciskiem na:
— wykorzystywanie réznych zrédet informaciji,
— prace w zespole,

— poprawnos$¢ merytoryczng wykonywanych zadan i projektow.

W koncowej ocenie pracy stuchaczy nalezy uwzglednia¢ poprawnos¢ i jakos¢ wykonania zadan, wyniki stosowanych osiggnie¢ testéw wiedzy i umiejetnosci
praktycznych oraz stosunek uczestnikdw do wykonywania ¢wiczen, aktywnosc¢, zaangazowanie, wytrwatos¢ w wykonywaniu zadan.

5. Ewaluacja programu kursu umiejetnosci zawodowych

Okreslenie jakosci i skutecznosci realizacji programu nauczania dla zawodu w zakresie:

o osiggania szczegotowych efektow ksztatcenia;
) doboru oraz zastosowania form, metod i strategii dydaktycznych;
o wspotpracy z pracodawcami,

wykorzystania bazy technologiczno- dydaktyczne;.

Pytania kluczowe-badawcze:

o W jakim stopniu efekty ksztatcenia zatozone na danym etapie edukacji zostaty osiggniete?

o Jakie formy, metody i strategie dydaktyczne sg skuteczne w osigganiu efektéw ksztatcenia oraz atrakcyjne dla stuchaczy/uczestnikéw?
o W jakim stopniu program nauczania dla zawodu jest dostosowany do mozliwosci i potrzeb stuchaczy/uczestnikow?

o Jaki jest zakres i formy wspotpracy z pracodawcami?

o W jakim stopniu dostepna baza technodydaktyczna spetnia warunki dla prawidtowej realizacji programu nauczania dla zawodu?

o Jakie sg bariery w realizacji programu nauczania dla zawodu oraz mozliwosci jego optymalizac;ji?
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—  skuteczno$¢ osiggania szczegotowych efektéw ksztatcenia zatozonych na danym etapie edukaciji,

— adekwatnos¢ oraz atrakcyjnosé doboru zastosowanych form i metod nauczania do realizacji zaktadanych w programie nauczania dla zawodu szczegdtowych

efektéw ksztatcenia,

— trafnos$¢ doboru programu ksztatcenia w zawodzie do potrzeb i mozliwosci stuchaczy/uczestnikow,

—  skutecznos¢ wspétpracy z przedsiebiorcami/pracodawcami,

— adekwatnos$¢ warunkoéw realizacji programu do zatozonych efektéw ksztatcenia,

—  efektywnos$¢ procesu dydaktycznego.

Tabela 6- Kryteria ewaluacji procesu nauczania i dobrane do nich wskazniki

KRYTERIA EWALUACJI

WSKAZNIKI EWALUACJI

Skutecznos¢ osiggania zatozonych efektow ksztatcenia

—  stopien znajomosci zaplanowanych efektéw ksztatcenia przez
stuchaczy/uczestnikow;

—  jako$¢ monitorowania osiggnie¢ stuchaczy/uczestnikow przez nauczycieli;

—  poziom osiggniecia zatozonych efektéw ksztatcenia przez
stuchaczy/uczestnikow (wyniki egzaminéw wewnetrznych i zewnetrznych,
oceny wystawiane stuchaczom/uczestnikom przez nauczycieli);

—  wdrozenie wnioskéw z monitorowania efektow ksztatcenia;

Adekwatno$¢ oraz atrakcyjnos¢ doboru form i metod zastosowanych do
realizacji efektéw zaktadanych w programie nauczania dla zawodu

—  zroznicowanie form i metod ksztatcenia stosowanych przez nauczycieli
podczas realizacji programu;

—  zakres wykorzystywania metod aktywizujgcych w nauczaniu ogélnym i
teoretycznym zawodowym;

—  poziom atrakcyjnosci stosowanych przez nauczycieli form i metod ksztatcenia

Z punktu widzenia stuchaczy/uczestnikdw;

—  stopieh dostosowania form i metod nauczania do efektow ksztatcenia;

—  poziom wdrozenia stuchaczy/uczestnikdw do samodzielnosci poprzez
stosowane formy i metody ksztatcenia;

—  zakres wspotpracy nauczycieli przy realizacji i monitorowaniu programu
nauczania dla zawodu,

Trafno$¢ doboru programu ksztatcenia w zawodzie do potrzeb i
mozliwosci stuchaczy/uczestnikow

— liczba nauczycieli réznych przedmiotéw konsultujgcych program nauczania dla

zawodu;
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KRYTERIA EWALUACJI

WSKAZNIKI EWALUACJI

—  stopien osiggania szczegotowych efektow ksztatcenia przez
stuchaczy/uczestnikow;

—  stopien atrakcyjnosci programu nauczania dla zawodu z punktu widzenia
stuchaczy/uczestnikow;

—  poziom zapewnienia przez szkote warunkéw do realizacji programu nauczania
dla zawodu (dostepnos¢ i jakos¢ bazy techno dydaktyczne));

Skutecznos¢ wspotpracy szkoty z przedsiebiorcami/pracodawcami —  udziat pracodawcoéw w tworzeniu programu nauczania dla zawodu;
—  czestotliwos¢ oraz zakres wspotpracy szkoty z pracodawcami i innymi
podmiotami zewnetrznymi;

Adekwatnos¢ warunkéw realizacji programu nauczania dla zawodu do -
zatozonych efektow ksztatcenia

stopien adekwatnosci i wykorzystania bazy technodydaktycznej szkoty w
realizacji programu nhauczania dla zawodu;

Efektywnosc¢ procesu dydaktycznego —  opinie nauczycieli na temat mozliwosci optymalizacji procesu dydaktycznego;

Tabela 7- Ewaluacja programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego CES.04.2. Podstawy produkcji szkla oraz wyroboéw ze szkla

Efekty ksztalcenia z podstawy Termin badania

programowej

Wskazniki potwierdzajace
osiagniecie efektu ksztalcenia

Metody/techniki badania

postuguje sie przyrzadami kontrolno
—pomiarowymi stosowanymi w
procesie produkcji szkta i wyrobéw
ze szkta

oceny przygotowania i realizacji zadan
zawodowych,

prace indywidualne i grupowe
wykonywane w trakcie zaje¢

obserwacja w trakcie wykonywanych
zadan

przestrzega zasad kultury i etyki
podczas realizacji zadan
zawodowych

oceny realizacji zadan zawodowych

prace indywidualne i grupowe
wykonywane w trakcie zajeé

obserwacja w trakcie wykonywanych
zadan

wspétpracuje w zespole

oceny realizacji zadan zawodowych

prace grupowe wykonywane w trakcie
zajec

obserwacja w trakcie wykonywanych
zadan

organizuje prace zespotu w celu
wykonania przydzielonych zadan

oceny realizacji zadan zawodowych

prace indywidualne i grupowe
wykonywane w trakcie zajeé

obserwacja w trakcie wykonywanych
zadan

kieruje wykonaniem przydzielonych
zadan

oceny realizacji zadan zawodowych

prace indywidualne i grupowe
wykonywane w trakcie zajec

obserwacja w trakcie wykonywanych
zadan
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6. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materialéw dydaktycznych
6.1. Wykaz literatury
Proponowane podreczniki_elementy maszynoznawstwa
1. Krzysztof Grzelak, Janusz Telega, Janusz Torzewski; Podstawy konstrukcji maszyn. Podrecznik do nauki, zawod technik, WSiP, 2017.
2. Praca zbiorowa: Podstawy konstrukcji maszyn. Czes$¢ 2. Techniki wytwarzania i maszynoznawstwo wydawnictwa komunikacji i tgcznosci, Wydawnictwa Komunikac;ji

i tacznosci WKEL.

3. Wiodzimierz Chomczyk: Podstawy konstrukcji maszyn, PWN, 2012.

4, Ryszard Faustyn: Maszyny i urzgdzenia w przemysle szklarskim, WSiP, 1980.

5. Leszek Mejer, Bolestaw Pozniak, Jézef Werstler: Urzadzenia mechaniczne w przemysle szklarskim, Arkady Warszawa, 1966.
6. Chabowski L., Nowotny W.: Piece szklarskie. PWSZ, Warszawa 1966.

7. Hilgertner A., Nowotny W.: Piece szklarskie. WSiP, Warszawa 1978.

8. Nowotny W.: Podstawy technologii szkta, cze$¢ 1-3. Panstwowe Wydawnictwa Szkolnictwa Zawodowego, Warszawa 1961.
9. Piech J.: Piece ceramiczne i szklarskie. Wydawnictwo AGH, Krakow 1993

Proponowane podreczniki do pracowni

1. Tadeusz Lewandowski: Rysunek techniczny dla mechanikéw. Podrecznik, WSiP, 2018.

2. Bensel P., Systemy i sieci komputerowe. Podrecznik do nauki zawodu technik informatyk, Helion Edukacja 2010.

3. Rudny T., Multimedia i grafika komputerowa. Podrecznik do nauki zawodu technik informatyk, Helion Edukacja 2010.

4, Pokorska J., Oprogramowanie biurowe. Podrecznik do nauki zawodu technik informatyk, Helion Edukacja 2010.

Literatura:

Praca zbiorowa: Maty poradnik mechanika Tom I i Il, WNT, 2008.

1. Mechanik. Miesiecznik Naukowo — Techniczny, SIM.

2 Mtody technik ATV.

3. Ryszard Faustyn: Maszyny i urzgdzenia w przemysle szklarskim, WSiP, 1980.
4

Leszek Mejer, Bolestaw Pozniak, Jézef Werstler: Urzadzenia mechaniczne w przemysle szklarskim, Arkady Warszawa, 1966.
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S. Legutko, Eksploatacja maszyn, Wydawnictwo Politechniki Poznanskiej, Poznarn 2007.
S. Legutko, Podstawy eksploatacji maszyn i urzgdzen, WSiP, Warszawa 2004.

H. Solis, T. Lenart, Technologia i eksploatacja maszyn, WSiP, Warszawa 1990.

Czasopisma branzowe:

1.
2.
3.

6.2.

Miesiecznik ,Swiat Szkta”.
Dwumiesiecznik ,S+C Szkto i Ceramika”.

Informator wydawniczy ,,Gtéwny mechanik”

Wykaz niezbednych srodkéw i materiatow dydaktycznych

materiaty i przybory rysunkowe,

modele bryt geometrycznych,

normy techniczne,

katalogi maszyn i urzadzenh stosowanych w przemysle szklarskim,
instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim,
schematy techniczne i technologiczne stosowane w przemysle szklarskim,
kolekcje materiatow konstrukcyjnych,

modele maszyn i napedoéw elektrycznych,

elementy uktadéw automatyki i sterowania pracg maszyn i urzadzen,
zestaw plansz ze schematami maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim,
kolekcje surowcow szklarskich,

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

kolekcje wyrobéw ze szkia, takich jak: formowane, wykanczane, zdobione, przetwarzane ré6znymi metodami,

formy szklarskie, narzedzia i materiaty do obrébki recznej i mechanicznej wyrobdéw ze szkta,

modele piecow szklarskich, maszyn i urzgdzen do sporzgdzania zestawéw szklarskich, formowania wyrobdéw
prezentacje multimedialne i filmy dydaktyczne dotyczgce proceséw technologicznych oraz maszyn i urzadzen
katalogi, instrukcje, fotografie i filmy dydaktyczne dotyczace proceséw produkcji wyrobow ze szkta,

projektor multimedialny,

zestaw przepisoéw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.
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Linki do stron internetowych i filmikéw edukacyjnych m.in.:

i obrébki szkla: http://www.swiat-szkta.pl/

Najlepsze dostepne techniki (BAT). Wytyczne dla branzy szklarskiej. NFOSIGW, Warszawa 2004:

Portal Szkto i Ceramika: http://www.szklo-ceramika.pl/

Film prezentujgcy zawdd operator urzadzen przemystu szklarskiego: https://www.youtube.com/watch?v=G7vDJXvhS2s&feature=emb_logo ,

Jak dziata huta szkta- opakowania szklane: https://fabrykiwpolsce.pl/slownik-przemyslowy-24-odprezanie-szkla/ , https://www.youtube.com/watch?v=hE6omJGPSqo

Jak wyglada proces produkcji szkta? https://www.youtube.com/watch?v=m-IDLjyNFgl , https://www.youtube.com/watch?v=UWQqFo8nJ99E,

https://www.youtube.com/watch?v=emdMIqCQy40 — witrazowe antyczne

Reczne formowanie szkta: https://www.youtube.com/watch?v=76Du6HwuMx|

7. Sposob i forma zaliczenia kursu umiejetnosci zawodowych

Kurs umiejetnosci zawodowych konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzgcy kurs (egzaminem). Egzamin powinien sprawdzaé opanowanie
efektoéw ksztatcenia przypisanych do danego kursu umiejetnosci zawodowych. Forme i termin egzaminu ustala organizator kursu. Powinna ona by¢ dostosowana do

charakteru zaje¢. Zaliczenie kursu umiejetno$ci zawodowych polega na uzyskaniu zaliczen z wszystkich przedmiotow.
8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zajec¢

Tabela 8- Tabela weryfikacji programu nauczania KUZ pod katem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

L.p. Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego uwzglednia: Zawarto$¢ opracowanego programu zajec:
1. Cele ksztatcenia T

2. Efekty ksztatcenia T

3. Kryteria weryfikacji T

4. Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji T

5. Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie 90
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Tabela 11- Tabela weryfikacji programu KUZ pod katem kompletnosci efektéw ksztalcenia

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

CES.04.2. Podstawy produkcji szkla oraz wyrobow ze szkla

sporzadza rysunki czesci maszyn i
urzgdzeh oraz uproszczone schematy
technologiczne linii produkcyjnych

wykonuje szkice i rysunki techniczne bryt geometrycznych, czesci
maszyn i urzadzenh

sporzgdza rysunki wyrobow ze szkla

stosuje symbole graficzne i oznaczenia przedstawiajgce powigzane
operacje technologiczne na schematach technologicznych linii
produkcyjnych

sporzadza uproszczone schematy technologiczne linii
produkcyjnych

Wykonywanie rysunkéw technicznych

charakteryzuje czesci maszyn i
urzgdzen stosowanych w przemysle
szklarskim

rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle
szklarskim

wskazuje funkcje czesci maszyn i urzadzen stosowanych w
przemysle szklarskim

okresla zakres zastosowania czesci maszyn i urzadzen
stosowanych w przemysle szklarskim

dobiera czesci maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle
szklarskim na podstawie dokumentaciji technicznej

Podstawy konstrukcji maszyn i urzgdzeh

charakteryzuje wiasciwosci materiatow
konstrukcyjnych stosowanych w
przemysle szklarskim

klasyfikuje wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych stosowanych w
przemysle szklarskim

okresla wiasciwosci materiatow konstrukcyjnych stosowanych w
przemysle szklarskim

okre$la zastosowanie materiatéw konstrukcyjnych w przemysle
szklarskim w zalezno$ci od wymagan eksploatacyjnych i
technologicznych

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

postuguje sie dokumentacjg techniczng i
technologiczng w procesie produkcji
szkfa i wyrobow ze szkta

rozpoznaje dokumentacje techniczng i technologiczng zwigzang z
obstugg maszyn i urzgdzen w procesie produkcji szkta i wyrobow
ze szkia

wymienia czynnosci zwigzane z obstugg maszyn i urzgdzen w
procesie produkcji szkta i wyrobdw ze szkta zgodnie z posiadang

Systemy informatyczne wspomagajgce produkcije

Program kursu umiejetnosci zawodowych

CES.02.2.Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta

Strona 42 z 47




Fundusze

Wiedza Edukacja Rozwdj

ki Rzeczpospolita Unia Europejska [
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny L

Xiowe

* *

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

dokumentacjg techniczng

wskazuje zakres czynnosci zwigzanych z obstugg maszyn i
urzadzenh w procesie produkcji szkta i wyrobow ze szkfa

stosuje instrukcje techniczne do obstugi maszyn i urzagdzeh w
procesie produkcji szkta i wyrobéw ze szkta

na podstawie instrukcji wskazuje zasady organizacji stanowiska
pracy przy obstudze maszyn i urzgdzen w procesie produkcji szkta i
wyrobow ze szkfa

postuguje sie przyrzgdami kontrolno-
pomiarowymi stosowanymi w procesie
produkcji szkfa i wyrobéw ze szkta

klasyfikuje przyrzady pomiarowe stosowane w procesie produkcji
szkta i wyrobow ze szkta

wskazuje przyrzady kontrolno-pomiarowe do kontroli okreslonych
parametréw produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta

odczytuje wskazania przyrzagdéw kontrolno-pomiarowych
stosowanych do oceny parametréow produkcji szkta oraz wyrobow
ze szkta

dokumentuje wyniki pomiaréw parametréw produkcji szkta oraz
wyrobow ze szkta

analizuje wyniki pomiaréw parametréw produkcji szkta oraz
wyrobow ze szkta

Przyrzady kontrolno-pomiarowe

charakteryzuje uktady sterowania pracag
maszyn i urzadzen stosowane w
procesie produkcji szkta i wyrobéw ze
szkta

rozpoznaje oznaczenia elementéw uktadéw sterowania maszyn i
urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim

wyjasnia zasady dziatania ukladéw sterowania pracg maszyn i
urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim

odczytuje parametry pracy uktadow sterowania pracg maszyn i
urzadzen stosowanych w przemysle szklarskim

Podstawy konstrukcji maszyn i urzgdzen

stosuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadan

rozréznia programy komputerowe do wykonywania zadan
zawodowych

sporzgdza raporty z wykonanych zadan zawodowych,
wykorzystujgc programy komputerowe

sporzgdza rysunki techniczne, wykorzystujgc

Systemy informatyczne wspomagajgce produkcije
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

programy komputerowe

rozpoznaje wiasciwe normy i procedury
oceny zgodnosci podczas realizacji
zadan zawodowych

wymienia cele normalizacji krajowej

podaje definicje i cechy normy

rozpoznaje oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskie;j i
krajowej

korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny
zgodnosci

Dokumentacja techniczno -technologiczna w produkcji

CES.04.8. Kompetencje personalne i spoteczne

przestrzega zasad kultury i etyki
podczas wykonywania zadanh
zawodowych

wskazuje zasady kultury osobistej, etyki zawodowej i ogdlnie
przyjete normy zachowania w srodowisku pracy

podaje przyktady zasad, norm i regut moralnych

planuje wykonanie zadania

rozroznia techniki organizacji czasu pracy

okresla czas realizacji zaplanowanych zadan

rozréznia techniki organizacji czasu pracy

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan

dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

dokonuje samooceny podejmowanych dziatan.

stosuje zasady odpowiedzialnosci za
podejmowane dziatania

analizuje zasady i procedury wiasciwe dla zadan zawodowych

wskazuje obszary odpowiedzialnosci za skutki swoich decyzji i
dziatan, w tym skutki prawne

wskazuje znaczenie przestrzegania ustalonych zasad dla
budowania pozytywnego wizerunku przedsiebiorstwa

wykazuje sie kreatywno$cig i
otwartoscig na zmiany

realizuje nowatorskie dziatania podczas wykonywania zadan
zawodowych

uzasadnia potrzebe bycia otwartym na zmiany

ocenia wlasng kreatywnos¢ i otwarto$¢ na innowacyjnosé

uzasadnia potrzebe bycia konsekwentnym w realizacji zadan
zawodowych

Kompetencje personalne i spoteczne
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i oceny

stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem

rozpoznaje zrodta stresu podczas wykonywania zadan
zawodowych

wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do
sytuaciji

wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy
zawodowej

przedstawia rozne formy zachowan asertywnych, jako sposobow
radzenia sobie ze stresem

rozréznia techniki rozwigzywania konfliktow zwigzanych z
wykonywaniem zadan zawodowych

okresla skutki stresu

doskonali umiejetnosci zawodowe

wskazuje umiejetnosci i kompetencje niezbedne w zawodzie

analizuje wtasne umiejetnosci i kompetencje zawodowe

rozpoznaje zrodta wiedzy pomocne w doskonaleniu umiejetnosci
zawodowych

planuje dalszg Sciezke rozwoju i awansu zawodowego
uwzgledniajgc sytuacje na rynku pracy

negocjuje warunki porozumien

rozroznia techniki negocjacji

stosuje techniki negocjacji podczas wykonywania zadan
zawodowych

stosuje zasady komunikacji
interpersonalnej

wskazuje ogdlne zasady komunikacji interpersonalnej

stosuje aktywne metody stuchania

argumentuje swoje wypowiedzi

wskazuje bariery w procesie komunikacji interpersonalnej na
podstawie zaobserwowanych sytuaciji

stosuje metody i techniki rozwigzywania
problemoéw

rozpoznaje zrddta problemoéw podczas wykonywania zadan
zawodowych

wybiera metody i techniki rozwigzywania problemoéw odpowiednio
do sytuacji
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

przedstawia sposoby rozwigzywania konfliktéw i problemow

wspotpracuje w zespole

identyfikuje role i zadania cztonkéw zespotu

podejmuje wspotprace z zespotem podczas realizacji zadan
zawodowych

modyfikuje sposéb wykonywania czynnosci uwzgledniajgc
stanowisko wypracowane w zespole w celu unikniecia wystgpienia
niepozgdanych zdarzen

proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na
poprawe warunkow i jakos¢ pracy

CES.04.9. Organizacja pracy malych zespotow

organizuje prace zespotu w celu
wykonania przydzielonych zadan (ek)

okresla strukture grupy

przygotowuje zadania zespotu do realizacji

planuje realizacje zadan zapobiegajgcych zagrozeniom
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

oszacowuije czas potrzebny na realizacje okreslonego zadania

komunikuje sie ze wspotpracownikami

wskazuje wzorce prawidiowej wspotpracy w grupie

przydziela zadania cztonkom zespotu zgodnie z harmonogramem
planowanych prac

Organizacja pracy matych zespotow

dobiera osoby do wykonania
przydzielonych zadan

ocenia przydatnos¢ poszczegoélnych czionkdw zespotu do
wykonania zadania

rozdziela zadania wedtug umiejetnosci i kompetencji cztonkéw
zespotu

Organizacja pracy matych zespotow

kieruje wykonaniem przydzielonych
zadan

ustala kolejno$¢ wykonywania zadan zgodnie z harmonogramem
prac

formutuje zasady wzajemnej pomocy

koordynuje realizacje zadan zapobiegajgcych zagrozeniom
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

wydaje dyspozycje osobom wykonujgcym poszczegdlne zadania

monitoruje proces wykonywania zadanh

Organizacja pracy matych zespotow
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zawodzie zajec)

opracowuje dokumentacje dotyczacg realizacji zadania wedtug
panujgcych standardow

ocenia jako$¢ wykonania przydzielonych | kontroluje efekty pracy zespotu Organizacja pracy matych zespotow
zadan ocenia prace poszczegoélnych cztonkéw zespotu pod wzgledem
zgodnosci z warunkami technicznymi odbioru prac

udziela wskazoéwek w celu prawidtowego

wprowadza rozwigzania techniczne i dokonuje analizy rozwigzan technicznych i organizacyjnych Organizacja pracy matych zespotow
organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkéw i jakosci pracy
warunkéw i jakos¢ pracy proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne majace na celu

poprawe warunkow i jakosci pracy
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